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DRILLING MATERIAL / POINT HELIX
range | PRILLNG | norm | Tvee | MATERIL HRC | fOMT | ML CHAMFERMISO 7] ISOK ISON ISO S ISOH
3-20 3xD | DIN6537K| PU MG 140° 30° 4 | x| x| x| % | %
% PV250
320 3xD | DIN6537K | HPU MG 140° 30° 5 | % | x| x| & |
PV250
320 50 | DIN6537L | PU MG 140° 30° 5 | x| x| x| % | %
PV250
320 50 | DIN6537L | HPU MG 140° 300 5 | x| x| x| % | *x
i x PV250
116 3xD | DIN6539 | TA MG 140° 30° x | % | % | %
PV200
MG . .
113 3xD | DIN6539 | TA S 140 30 x | % | % | %
316 8xD | OSAWA | 4HTA MG 140° 30° * | x| x| % | %
x PV300
320 3xD | DIN6537K | SUH MG 140° 30° w | x| % | % | %
PV300
3-20 5xD | DIN6537L | SUH MG 140° 30° * | x| % | x| %
X PV300
320 3xD | DIN6537K | ALH MG 130° 30° *
POLISHED
3-20 5xD | DIN6537L | ALH MG 130° 30° v
X POLISHED
26142 | 3xD | DIN6537K | HRC MG 4562 | 150° 150 45° v
X PV1000 ’
SUH MG , .
13 5D | OSAWA | oot s 135 30 *x | x| x| % | ®
SUH MG \ .
13 &D | OsAWA | wolt a0 135 30 x | % | x| % | %
SUH MG , .
13 120 | osawa | > a0 135 30 *x | % | x| % | %
SUH MG \ .
13 200 | Osawa | b0 a0 135 30 *x | % | x| % | %
SUH MG \ .
13 250 | OSAWA | b0 a0 135 30 * | * | x| ® | %
SUH MG . .
13 30 | osawa | i N 135 30 *x | % | x| %= | %
3.1-10 12«0 | OSAWA | HL MG 1350 30° * | % | x| #* | %
: PV250
3.1-10 15xD | OSAWA | HL MG 1350 30° x| x| * | % | =
: % PV250
3.1-10 20xD | OSAWA | HL MG 1350 30° * | x| x| x| %
: % PV250
3195 | 25D | OSAWA | HL MG 1350 30° * | x| x| x| %
s x PV250
3.1-8 30xD | OSAWA | HL MG 135° 30° * | % | x| %= | %
: PV250
83103 | 2xD | OSAWA | HSD MG 140° 30° 90° | x| * *
i x PV250
616 OSAWA | SD MG 90° 30° * | x| x| x| %
- PV200
616 OSAWA | SD MG 120° 30° x| x| * | % | %
PV200
* 1stchoice ¥ suitable
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TYPHOON PU-HPU

HIGH PERFORMANCE - UNIVERSAL APPLICATION

# Universal high performance drills for ISO P, M, K, N, S.

() Punte universali ad alto rendimento per applicazione su
materiali ISO P, M, K, N, S.

® Universelle Hochleistungsbohrer fiir Anwendungen auf den
Materialien ISO P, M, K, N, S.

{) Forets universels haute performance pour des applications
sur des matériaux ISO P, M, K, N, S.

S Puntas universales de alto rendimiento para aplicacion en
materiales ISO P, M, K, N, S.

® YHuBepcanbHble BbICOKONPOM3BOAUTENbHbIE CBEpAa AN
obpaboTtku matepuanos no ISOP, M, K, N, S.

CARBIDE

DRILLS

PU-HPU



TYPHOON TA-4HTA

HIGH PERFORMANCE - GENERAL PURPOSE

& The tool of choice for multi-purpose drilling on ISO P, M, K
below 1100 N/mm?.

() La soluzione ideale per la foratura di materiali ISO P, M, K
sino a 1100 N/mm?Z.

® Die optimale Lésung fiir das Bohren der Materialien
ISO P, M, K bis zu 1100 N/mm?.

() La solution idéale pour le percage de matériaux ISO P, M, K
jusqu’a 1100 N/mm?,

< La solucién ideal para el taladro de materiales ISO P, M, K
hasta 1100 N/mm?.

® VlgeanbHoe pelleHve Ana cBepneHWs MaTepuasnos Mo
ISO P, M, K go 1100 H/mm?.

CARBIDE

DRILLS

TA-4HTA



TYPHOON SUH

HIGH PERFORMANCE - STAINLESS STEEL

# High performance tools for stainless steel (ISO M), steel
(ISO P), cast iron (ISO K) and HRSA super alloys (ISO S) below
45 HRC.

() Punte ad alto rendimento per la foratura di acciaio
inossidabile (ISO M), acciaio (ISO P), ghisa (ISO K) e super leghe
(ISO S) sino a 45 HRC.

® Hochleistungsbohrer fiir das Bohren von rostfreiem Stahl
(ISO M), Stahl (ISO P), Gusseisen (ISO K) und Superlegierungen
(ISO S) bis 45 HRC.

() Forets haute performance pour le percage de l'acier
inoxydable (ISO M), de I'acier (ISO P), de la fonte (ISO K) et des
super alliages (ISO S) jusqu'a 45 HRC.

< Puntas de alto rendimiento para el taladro de acero
inoxidable (ISO M), acero (ISO P), hierro fundido (ISO K) e stper
aleaciones (ISO S) hasta 45 HRC.

@ BbicOKONPOW3BOANTENbHBIN UHCTPYMEHT ans 06paboTkm
Hepxasetowen ctanu (ISO M), ctanu (ISO P), uyryna (ISO K) n
aponpouHbix cnnasos (ISO S) c TBéppocTbio po 45 HRC.

CARBIDE

DRILLS

SUH



TYPHOON ALH

HIGH PERFORMANCE - NON-FERROUS MATERIALS

% Drills specifically designed for non-ferrous materials (ISO N).

() Punte progettate appositamente per la foratura di materiali
non ferrosi (ISO N).

® Figens fir das Bohren von nicht eisenhaltigen Materialien
(ISO N) entwickelte Bohrer.

() Forets congus spécialement pour le percage de matériaux
non ferreux (ISO N).

< Puntas proyectadas especificamente para el taladro de
materiales no ferrosos (ISO N).

® Csépna, paspaboTaHHble cneyuansbHo ANA CBepieHus
oTBepcTUit B UeTHbIX MeTannax (ISO N).

INFO

CARBIDE

DRILLS

PU-HPU
TA-4HTA
SUH
ALH

HRC

SUH MINI
HL

HSD
C-SD-TA

HSS
DRILLS

HSS-HSS/CO

CARBIDE
END-MILLS

G2

HSS
END-MILLS

CARBIDE
BURRS



TYPHOON HRC

HIGH PERFORMANCE - HARDENED STEEL 45+62 HRC

# Reliable high precision drills for hardened steel 45+62 HRC.

() Punte ad alta precisione per la foratura di acciai temprati
45+62 HRC.

® Hohe Prézision und zuverlassige Bohrungen fiir gehérteten
Stahl 45+62 HRC.

() Forets haute précision et fiables pour acier trempé
45+62 HRC.

S Brocas de alta precision para aceros templados 45+62 HRC.

@ BbICOKOTOUHbIE 1 BbICOKOMPOU3BOAUTENbHBIE CBEp/ia AN
obpaboTku ctanen ¢ TeeppocTsio 45+62 HRC.

CARBIDE

DRILLS

HRC



T'YPHOON SUH MINI
HIGH PERFORMANCE - MINIATURE SHORT, LONG AND
EXTRA LONG

% Miniature drills, from short (5xD) to extra-long (30xD) type,
suitable for ISO P, M, K, N, S materials.

() Mini punte corte (5xD), lunghe ed extra-lunghe (30xD),
adatte alla foratura di materiali ISOP, M, K, N, S.

® Kurze (5xD), lange und extra-lange (30xD) Kleinstbohrer fir
das Bohren der Materialien ISO P, M, K, N, S.

() Mini forets courts (5xD), longs et extra-longs (30xD),
appropriés au percage de matériaux ISO P, M, K, N, S.

< Mini brocas cortas (5xD), largas y extra largas (30xD),
adecuadas para el taladro de materiales ISO P, M, K, N, S.

® Muru-ceépna ot kopoTkux (5xD) o cynepanuntbix (30xD).
MpurogHsl ana obpaboTkm oTBEepcTW B MaTepuanax no
ISOP, M, K, N, S.

INFO

CARBIDE

DRILLS

PU-HPU
TA-4HTA
SUH

ALH

HRC

SUH MINI
HL

HSD
C-SD-TA

HSS
DRILLS

LFTA
SUTA
HSS-HSS/CO

CARBIDE
END-MILLS

G2

MDTA

HF VH/UP
MEF

ALU
MEX/MH
UH/MH

HSS
END-MILLS

CARBIDE
BURRS



TYPHOON HL

HIGH PERFORMANCE - LONG AND EXTRA-LONG

# The Typhoon HL long and extra-long drills are the tool of
choice for deep holes on ISO P, M, K, N, S.

() La gamma Typhoon HL di punte lunghe ed extra-lunghe &
progettata per la foratura di materiali ISO P, M, K, N, S.

® Die Produktlinie Typhoon HL mit langen und extra-langen
Bohrern wurde fiir das Bohren der Materialien ISO P, M, K, N,
S entwickelt.

() La gamme Typhoon HL de forets longs et extra longs est
congue pour le percage de matériaux ISO P, M, K, N, S.

& La gama Typhoon HL de brocas largas y extra-largas esté
disefiada para el taladro de materiales ISO P, M, K, N, S.

® Cepua Typhoon HL anvHHbIX U CynepanvHHbIX CBEPA
npefHasHayeHa o5 CBepsieHnst OTBEPCTU B MaTepuanax no
ISOP, M, K, N, S.

CARBIDE

DRILLS

HL



CARBIDE

DRILLS

HSD

TYPHOON HSD

STEP DRILL FOR 90° CHAMFERING

# Chamfer drill for universal application ISO P, M, S.

() Punta svasatore per applicazione universale ISO P, M, S.
® Fasenbohrer fiir allgemeine Anwendungen auf ISO P, M, S.
() Fraise a chanfreiner pour application universelle ISO P, M, S.
S Broca de chaflanar universal ISO P, M, S.

® DacoyvHoe cBepio 419 yHUBEPCaNbHOroO npuMeHerus 1SO
P, M,S.




C-SD-TA

NC SPOTTING

# 90° - 120° starting drills for NC centering and chamfering on
a wide range of materials.

() Punte da centri a 90° e 120° per NC. Centratura e svasatura
su una vasta gamma di materiali.

® Anbohrer mit Spitzenwinkel 90° und 120° fur NC Maschinen.
Zentrierung und Ansenkung auf einem sehr breiten Spektrum
von Materialien.

() Forets a centrer et chanfreiner 90°-120°, pour une grande
variété de matériaux.

< Brocas para puntear y escariar 90°-120° sobre una gran
variedad de materiales.

® LleHTpoBouHble ceépna ¢ yrnamu npu sepwure 90°-120°
O CBEpJIeHUs LeHTPOBbIX OTBEPCTUN U 3EeHKOBaHUA B
LIMPOKOWN raMMe MaTepunanos Ha ctaHkax ¢ HIY.

CARBIDE
DRILLS

UH/MH
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DIN345
DIN341

DIN1870
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203
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.259
.265
.272
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DRILLING MATERIAL / POINT HELIX
range | PRILLNG | norm | Tvee | MATERIL HRC | fOMT | HELX CHAMFEREISOM ISOK ISON 1SO S ISOH
220 | extrashort| DIN1897 | LF HS\%COO 130° | 35°.40° *x | % | k| %
2-20 short | DIN338 | LF HS\%COO 130° | 35°.40° * | x| x| %
2-13 extra short | OSAWA SuU ';3?5 120° 38° * * * s
220 short | OSAWA | su HSSE 120° 38° x| * x | %
PV10
HSS , o a0
1-16 extra short | DIN1897 N ox 118 25°-30 * w o
120 | extrashort| DIN1897 | NH Hsa/TC" 130° 30° * | x| x| % | %
SPLIT HSS
. o o x | % | x| % | %
113 short | DIN338 | Soul e 118 30
HSS , o anp
0.2-20 shot | DIN338 | N S 118° | 25°-30 * % | %
116 shot | DIN338 | N '?.IS,\? 118° | 25°.30° * %o | %
1510 shot | DIN338 | H HBSRS 118° | 12°15° *
1.5-10 short | DIN338 | W HBSRS 130° | 35°.40° *
SPLIT HSS/Co
. o - x | * | % *
1-13 short | DIN338 | SO0 > 135 33 %
1-20 short | DIN338 | NH Hsj/TCO 130° 30° * | x| x| x| %
0.5-12 long | DIN340 | NH Hes/Co 130° | 30° x| x| x| x| %
213 long | DIN340 | LS HesiCo 130° | 35°-40° *x | % | x
213 long | DIN340 | LS HSS/Co 130° | 35°-40° x| % | x
PV15
213 | extralong |DIN1869/1| LS Hes/co 130° | 35°-40° x | % | x
213 | extralong |DIN1869/1| LS Hosico 130° | 35°-40° *x | % | x
HSS . .
3-12 extralong |DIN1869/2| LS BR 130 35°-40 * *
HSS , o a0
3.5-12 extralong |DIN1869/3| LS BR 130 35°-40 * *
HSS . .
5-60 short | DIN345 | N S 118° | 25°30 * % | %
HSS , o a0
13-30 short | DIN345 | N i 118° | 25°30 * % | %
13-30 short | DIN345 | NH Hesico 118° | 30° x | x| x| x| %
13-30 long | DIN341 | LS Hesico 130° | 35°-40° * | % | %
13-30 | extralong | DIN1870/1| LS Hesico 130° | 35°-40° * | % | %
13-30 | extralong | DIN1870/2| LS Hesico 130° | 35°-40° *x | % |

* st choice ¥ suitable
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LFTA
HIGH PERFORMANCE

# High performance and self-centering geometry. Featuring
top quality HSS/Co+PV10 and very versatile cutting geometry,
enables outstanding performance on a wide range of materials.

() Alto rendimento e affilatura autocentrante. Costruita con
HSS/Co+PV10 di alta qualita e caratterizzata da una geometria
di taglio molto versatile, garantisce elevate prestazioni su una
vasta gamma di materiali.

® Hohe Leistungen und selbstzentrierende Schnittgeometrie.
Aus hervorragendem HSS/Co mit PV10 Beschichtung.
Dank der vielseitigen Geometrie, sind hohe Leistungen
auf einem sehr breiten Spektrum von Materialien
méglich.

() Haute performance et affitage auto-centré. Fabriquée
en HSS/Co+PV10 de la plus haute qualité et caractérisée
par une géométrie de coupe trés polyvalente, elle garantit
des performances excellentes dans une grande variété de
matériaux.

S Broca de alto rendimiento con afilado autocentrante.
Fabricada en HSS/Co con recubrimiento PV10, gracias a su
geometria de corte muy versétil, permite lograr un altisimo
rendimiento en una gama muy amplia de materiales.

@ BuicokonpoussoauTensbHas ¥ caMoLeHTpyloLWwancs
reomeTpus. icnonezosaHne HSS/Co Bbicovaniuero kavectsa
c nokpbiTnem PV10 n yHnBepcasnbHas reomeTpus, no3sonset
MOJIy4UTb MOBbILIEHHYIO MPOU3BOAUTENBHOCT Ha LLUIMPOKOM
cnekTpe obpabaTtbiBaeMbIX MaTEpPUAOB.

HSS
DRILLS

LFTA




SUTA

HIGH PERFORMANCE

# High performance and self-centering geometry.
Featuring premium HSSE+PV10 coating and special edge
design, enables very low cutting pressure and outstanding
performance on stainless steel, steel and non-ferrous
materials.

() Alto rendimento e affilatura autocentrante. Costruita con
i migliori HSSE+PV10 e speciale geometria del tagliente,
garantisce un bassissimo sforzo di taglio e prestazioni
eccezionali nella foratura di acciaio inossidabile, acciaio e
materiali non ferrosi.

® Hohe Leistungen und selbstzentrierende Schnittgeometrie.
Aus hervorragendem HSSE mit PV10 Beschichtung. Dank des
sehr geringen Schneiddrucks, sind unschlagbare Leistungen
auf rostfreien Stahlen, Stadhlen und NE-Metall-Werkstoffe
moglich.

() Haute performance et affitage autocentré. Fabriquée
avec les meilleurs HSSE+PV10 et une géométrie spécifique
de l'aréte, elle permet de minimiser les efforts de coupe
en garantissant des performances exceptionnelles dans le
percage des aciers inoxydables, des aciers et des matériaux
non ferreux.

S Broca de alto rendimiento con afilado autocentrante.
Fabricada en HSSE Premium con recubrimiento PV10 vy
geometria especial, minimiza el esfuerzo de corte y permite
lograr un altisimo rendimiento en aceros inoxidables, aceros y
materiales no ferrosos.

@ BuicokonpoussoauTensHas ¥ caMoueHTPyloLWancs
reomeTpus. BoicokokauecTBeHHas BbicTpopesyLuas crasb
nokpbiTrem PV10 1 cneunansHas reoMeTpus pexyLnX KpOMOK
obecneynBaeT HU3KNE CUJIbI PE3AHNS U HEMPEB3ONAEHHYIO
NPOU3BOANTENBHOCTL NpK PaboTe No HepXXaBelowWwen cranu,
KOHCTPYKLWOHHOW CTaNn U UBETHLIM MeTasllaMm.

HSS
DRILLS

SUTA




HSS-HSS/CO

GENERAL PURPOSE

# A wide variety of geometries and standards, as well as a
profitable mix of performance and price.

() Un'ampia varieta di geometrie e standard costruttivi,
con una vantaggiosa combinazione di rendimento e
convenienza, sono i punti di forza delle punte in HSS e HSS/Co
Osawa.

® Die breite Palette an Geometrien und genormten BaumaBen
bieten eine auBergewdhnlich vorteilhafte Verbindung von Preis
und Leistung: unschlagbare Starken der Osawa Bohrer aus HSS
und HSS/Co.

() La gamme de forets HSS et HSS/Co Osawa offre une
grande variété de géométries standards permettant
une combinaison trés rentable de performance et de
prix.

< Una amplia variedad de geometrias y estdndares de
fabricacién, y una ventajosa combinacién de rendimiento y
conveniencia, son los puntos de fuerza de las brocas HSS y
HSS/Co Osawa.

@ VlcxofHbIit MaTepuran HanBbICLIEro KavyecTsa B KoOMGUHaumm
C COBPEMEHHbIM MOKPbLITUEM W CreunasbHOW reomeTpuen.
OTanyHoe coveTaHne NPON3BOAUTENBHOCTM U CTOUMOCTMU.

HSS
DRILLS

HSS-HSS/CO
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ITEMNo. | PAGE
GB205 298 | (e
G2CS2 300 |
G2WS2 302 | e
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MATERIAL / HELIX

RANGE | NORM TYPE e HRC | (otDL (GEOMETRY 2 ISOKISON 1SO s ISOH
MG .

112 | OSAWA N oS <45 30° | SQUARE| 2 * | = | % | %

120 | OSAWA N Me <45 | 30° |SQUARE| 2 | x | % | * | =

- PV200

320 | OSAWA N MG <45 30° | SQUARE| 2 * | % | x| %

- PV200

26 OSAWA N MG <45 30° | SQUARE| 2 * | % | x| %

- PV200

512 | OSAWA N MG <45 30° | SQUARE| 2 * | % | x| %
PV200

816 | OSAWA N MG <45 30° | SQUARE| 2 * | % | x| %
PV200
MG .

112 | OSAWA N S <45 45° | SQUARE| 3 * |« | * | %

120 | OSAWA N MG <45 45° |SQUARE| 3 * | % | x| %
PV200

320 | OSAWA N MG <45 45° |SQUARE| 3 * | % | x| %
PV200

26 OSAWA N MG <45 45° |SQUARE| 3 * | % | x| %
PV200

412 | OSAWA N MG <45 45° |SQUARE| 3 * | % | x| %
PV200

820 | OSAWA N MG <45 45° |SQUARE| 3 *x | % | x| %
PV200
MG .

112 | OSAWA N S <45 30° | SQUARE| 4 * | % | * | %

125 | OSAWA N MG <45 30° | SQUARE| 4 x | % | x| %
PV200

320 | OSAWA N MG <45 30° |SQUARE| 4 * | % | x| %
PV200

26 OSAWA N MG <45 30° | SQUARE| 4 x | % | x| %
PV200

312 | OSAWA N MG <45 30° | SQUARE| 4 x | % | x| %
PV200

820 | OSAWA N MG <45 30° | SQUARE| 4 x | % | x| %
PV200

1620 | OSAWA N . <45 30° | SQUARE| 4 x | % | x| =
PV200

620 | OSAWA N MG <45 45° | SQUARE| 6 x | % | x| %
PV200

420 | OSAWA | N-HR MG <45 30° SQUARE| 34 | % | % | * | #
PV200 -

620 | OSAWA | N-HR MG <45 30° | SQUARE| 34 | % | % | * | #
PV200 -
MG .| CORNER

1112 | OSAWA N s <45 300 |G| 2 * | % | * | %
MG . | CORNER

1112 | OSAWA N s <45 300 Ganlel 4 * | % | * | %
MG .| CORNER

212 | OSAWA N Y <45 300 Ganle 4 * | * | x| %
MG .| BALL

1112 | OSAWA N S <45 30 Nfiyes 2 * | % | * | %
MG .| BALL

120 | OSAWA N Y <45 30 Nfiyes 2 * |« | * | %

* 1stchoice ¥ suitable
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G2250 330 | e I
G2 general purpose, ball nose G2251 339 | e
G2CSB4 341 — ]
MDTACS2 344 | e
MDTA210 [T —
MDCL2 3 —
MDTACS3 LT I — v~ —
MDTA general purpose, square
MDTAWSH3 | 352 | el et
MDTACS4 KL |
MDTA410 356
MDCL4 358 | ek
MDTA general purpose, roughing MDTAUPR | 360 | (i
MDTACSB2 | 362 T e
MDTA general purpose, ball nose
MDTA250 364 e e®
HF840 370 N
HF UNI < 40 HRC, 45° chamfer HF440 374 b N
HF441 379 1 =—uR
HF844 385 g
HF UNI < 40 HRC, roughing HF444 389 | I AN
HF445 393 | = N
HF342 398 | i
HF842 401 - . ]
HF442 405 0 ey
HF UNI < 40 HRC, corner radius HF443 410 e o
HF542 415 e Y
HF942 418 — e TR
HF943 422
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MATERIAL / HELIX

RANGE | NORM TYPE e HRC | (otDL (GEOMETRY 2 ISOKISON 1SO s ISOH
MG .| BALL

112 | OSAWA N YA <45 30 Npiyes 2 * | = | % | %
MG .| BALL

620 | OSAWA N YA <45 30 Npiyes 2 * | % | * | %
MG .| BALL

120 | OSAWA N i <45 30 iy 4 * | % | x| %

120 | OSAWA N MG <45 30° |SQUARE| 2 * |« | * | %
PV200

312 | OSAWA N MG <45 30° | SQUARE| 2 * | % | x| %
PV200
MG .

312 | OSAWA N S <45 30° | SQUARE| 2 * | % | * | %

120 | OSAWA N MG <45 30° | SQUARE| 3 * | % | x| %
PV200

320 | OSAWA N MG <45 45° |SQUARE| 3 * | % | x| %
PV200

120 | OSAWA N MG <45 30° | SQUARE| 4 * | % | x| %
PV200

316 | OSAWA N MG <45 30° | SQUARE| 4 * | % | x| %
PV200
MG .

320 | OSAWA N S <45 30° | SQUARE| 4 * | % | * | %

620 | OSAWA | N-UP-NR MG <45 40° case 3-4 x | % | %
PV200
MG .| oBALL

1412 | OSAWA N i <45 30 iy 2 * | % | % | %
MG .| BALL

312 | OSAWA N Y <45 30 Nfiyes 2 * | % | x| %
MG o oo | CHAMFER

320 | OSAWA |  VH/UP Ry <a0 | 36390 | MM 4 * | x| % *
MG v )aco | CHAMFER

320 | OSAWA |  VH/UP Y <40 | 36739 | M 4 x | x| % .
MG v aco | CHAMFER

320 | OSAWA |  VH/UP Y <40 | 36739 | M 4 . . -
MG v )aco | CHAMFER

620 | OSAWA | VH/UP-HR Y <40 | 36739 | M 4 . . -
MG v aco | CHAMFER

620 | OSAWA | VH/UP-HR Y <40 | 36739 | M 4 *x | * | % v
MG v )aco | CHAMFER

620 | OSAWA | VH/UP-HR Y <40 | 36739 | M 4 x | * | % v
MG + 2o | CORNER

312 | OSAWA |  VH/UP Y <a0 | 36739 | SORWER| 4 o« >
MG + 2o | CORNER

420 | OSAWA |  VH/UP Y <40 | 36739 |ORWER| 4 * | x| * *
MG + 2o | CORNER

320 | OSAWA |  VH/UP Y <40 | 36739 |ORWER| 4 * | x| * *
MG + 2o | CORNER

320 | OSAWA |  VH/UP Y <40 | 36739 | ORWER| 4 * | x| * *
MG + 2co | CORNER

620 | OSAWA |  VH/UP Y <40 | 36739 | ORNER| 4 * | *x | % *
MG +)2co | CORNER

420 | OSAWA |  VH/UP Y <40 | 36739 | ORWER| 4 * | x| * *
MG + 2co | CORNER

420 | OSAWA |  VH/UP YN <40 | 36739 | ORNER 4 * | x| * *

* 1stchoice ¥ suitable
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HF642 426 pEee— DT
HF643 429 el - TN
HF UNI < 40 HRC, corner radius
HF742 432 m—— RO
HE7a3 | a3 | R
HF UNI SC < 40 HRC, 45° chamfer + corner radius HF871 438 e e TN
HF850 w3 | SN
HF HARD 30+55 HRC, 45° chamfer HF450 . — — |
HF451 451 | =
HF852 455 | RS
HF HARD 30+55 HRC, corner radius
HF452 459 | e
MEFCS2 | 464 |
MEFCSH3 | 466 | g
MEF stainless steel and super alloys, square
MEFCS | 468  ———ad
MEF600 | 470 [
MEF901 472 | VR
MEF stainless steel and super alloys, roughing
MEF902 474 TR
ALU unequal pitch, square HFAL4 478 | | ——
HFAL3 481 i =
ALU unequal pitch, corner radius
HFA53 LI ———————
MDCSA1 437 | —
MDCSA2 48y | e
MDCSA3 492 — e
ALU square MDA310 494 | e— T
MDAZ11 | 494 | im—
MDA312 | 494 | |m— %
MDCSAM | 497 | (e PR
ALU corner radius MCA212R 499 | ————=a
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RANGE | NORM TYPE o HRC | S IGEOMETRY 2 HISOM ISON I1SO'S ISOH
MG v iooeo | CORNER
420 | OSAWA VH Y <a0 e OuER s * | x| * *
MG v ioooo | CORNER
420 | OSAWA VH Y <a0 e ORI s * | x| * *
MG v 1moraoo| CORNER
620 | OSAWA VH Ry <a0 e OuiR s * | x| * *
MG v oo raoo| CORNER
620 | OSAWA VH Ry <a0 e OuiR s * | x| *
120 | OSAWA |  VH/UP MG <40 | 36°/39° |CR+C45°| 4 * | x| *x *
PV300
MG , . |CHAMFER
320 | OSAWA uP Ry 35455 | 40 i 4 * | x| * *
MG , . |CHAMFER
320 | OSAWA uP Ry 35455 | 40 g 4 * | x| * *
MG , . |CHAMFER
320 | OSAWA UP Ry 35:55 | 40 i 4 * | x| *
MG _ . | CORNER
420 | OSAWA uP Ry 35455 | 400 |GORNE 4 * | x| *x *
MG . .| CORNER
320 | OSAWA UP Y 3555 | 400 | GORNERD 4 o« *
1416 | OSAWA VA UMG <45 35° | SQUARE| 2 * | x *
ENDLESS
620 | OSAWA VA UMG <45 50° | SQUARE| 3 * | % *
ENDLESS
220 | OSAWA VA UMG <45 35° | SQUARE| 4 * | % *
ENDLESS
6-20 | OSAWA VA UMG <45 50° | SQUARE| 68 * | % *
ENDLESS
420 | OSAWA | VA-HR UMG <45 45 |SQUARE| 36 | * | * 5
ENDLESS -
620 | OSAWA | VA-HR UMG <45 45° |SQUARE| 46 | * | * *
ENDLESS -
MG .
320 | OSAWA | UPALU S 40° | SQUARE| 4 v
MG .| CORNER
220 | OSAWA | UPALU oL e 300 | CoRiRl 3 *
MG .| CORNER
320 | OSAWA | UPALU S 300 | CoRiRl 3 *
212 | OSAWA ALU MG 250 |SQUARE 1 v
POLISHED
120 | OSAWA ALU MG 45°  |SQUARE| 2 *
POLISHED
120 | OSAWA ALU MG 55° | SQUARE| 3 *
POLISHED
36 OSAWA ALU MG 55° | SQUARE| 3 *
POLISHED
312 | OSAWA ALU MG 55° | SQUARE| 3 *
POLISHED
820 | OSAWA ALU MG 55° | SQUARE| 3 *
POLISHED
612 | OSAWA ALU MG 50° | SQUARE| 6 *
POLISHED
MG . | CORNER
212 | OSAWA ALU Y 25 (ORI 2 *

* 1stchoice ¥ suitable
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ALU ball nose MDCAB2 501 il
MEXM2 504 | Co—
MEXM2SC | 506 | e @
MEX 30+55 HRC, square MEXLN2 508 | ===
MEXCS2 R — |
MEXCL2 515 | —
MEX400 517 | —y
MEXCL4 519 | —
MEX 30+55 HRC, square
MEXCSHM 521
MEXCLHM 523 | 22|
MEX 30+55 HRC, roughing MEXCSFR 525 e
MEXLN2R 527 | — @
MEXLS2R 533
MEXCS4R 535 | be—————H
MEX 30+55 HRC, corner radius MEX410R 538 | —
MEXLS4R 540
MEX610R 542 | ——m
MEX611R 544 | ¢
MHMB204 546 | ——— @
MHMB206 | 548 | @
MHLNB2 550 @
MEX 30+55 HRC and MH 30+70 HRC, ball nose MHCRB2 555 @
MEXCSB2 557 | [ —
MEXCLSB2 | 559
MEX253 561 | A
UHM204 564 | —— @
UH < 70 HRC, square
UHLN2 566 |
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RANGE | NORM TYPE e HRC | (otDL (GEOMETRY 2 HISO " 1ISOK ISON ISO S ISOH
MG .| BALL
112 | OSAWA ALU POLISIED 40 iy 2 v
032 | OSAWA MEX UMG <55 40° |SQUARE| 2 - * *
: ENDLESS ORANGE
02:0.9 | OSAWA MEX UMG <55 40° |SQUARE| 2 * * *
2:0. ENDLESS ORANGE
024 | OSAWA MEX UMG <55 40° |SQUARE| 2 * * *
: ENDLESS ORANGE
120 | OSAWA MEX UMG <55 40° |SQUARE| 2 * * *
ENDLESS ORANGE
112 | OSAWA MEX UMG <55 40° |SQUARE| 2 * * *
ENDLESS ORANGE
125 | OSAWA | MEXUP UMG <55 40° | SQUARE| 4 * * *
ENDLESS ORANGE
225 | OSAWA MEX UMG <55 | 30°40° |SQUARE| 4 * * *
ENDLESS ORANGE
320 | OSAWA MEX UMG <55 50° | SQUARE| 6-8 * * *
ENDLESS ORANGE
320 | OSAWA MEX UMG <55 50° | SQUARE| 6-8 * * *
ENDLESS ORANGE
620 | OSAWA | MEX-HR UMG <55 20° |SQUARE| 34 * * *
ENDLESS ORANGE
UMG . | CORNER
034 | OSAWA MEX ENDLESS ORANGE <55 a0 ORI 2 s i ’
UMG . | CORNER
216 | OSAWA MEX DR o NG <55 a0 ORER 2 s s o
UMG . | CORNER
120 | OSAWA MEX ENDLESe o NG <55 a0 | ORNERT 4 s s o
UMG . | CORNER
212 | OSAWA MEX NDLEe S G <55 300 | CoRiRl 4 s s o
UMG .| CORNER
216 | OSAWA MEX ENDLESe o NG <55 a0 |ORNERI 4 s o o
UMG . | CORNER
612 | OSAWA MEX ENDLESe o NG <55 ase |CORNERL 6 o % -
UMG . | CORNER
612 | OSAWA MEX ENDLES o ANGE <55 4o |CORNERL 6 o & -
NMG . .| BALL
022 | OSAWA MH o 30:70 | 30 iy 2 o o -
NMG . .| BALL
0208 | OSAWA MH s 30:70 | 30 N 2 o v -
NMG . .| BALL
024 | OSAWA MH s 30:70 | 30 N 2 - e *
NMG . .| BALL
052 | OSAWA MH s 30:70 | 30 oGk 2 - * *
UMG .| BALL
120 | OSAWA MEX ENDLESE e ANGE <55 30 iy 2 v * *
UMG .| BALL
120 | OSAWA MEX ENDLES e ANGE <55 30 iy 2 - * *
UMG .| BALL
120 | OSAWA MEX ENDLESS CRANGE <55 30 Npiyes 2 * * *
0109 | OSAWA UH NMG <70 40° |SQUARE| 2 * e o
0. UH RED
024 | OSAWA UH NMG <70 40° |SQUARE| 2 e e *
: UH RED

* 1stchoice ¥ suitable
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UH600 571 ———————HayNr

UH <70 HRC, square
UH612 573 e ayYesirar

UHM206 575 v @

UH211 577 [ ——— @

UH212 579 @
UHCS2 584 | —
UHFALN | 586 e @

UHF-RT 590

UHF4 592

UH < 70 HRC, corner radius
UHCS4 594

UH410 596

UH412 601

UH413 603

UH610R 605

pr—
s—
|
. =1

UH411 599 | (e

—

L — N
o .
——

UH611R 607

MHMB204 609 e @
—

MHMB206 611

MHLNB2 613 @
UH < 70 HRC and MH 30+70 HRC, ball nose MHCRB2 | 618 | [ @
UHCSB2 620

— ]
UH250 Y ——— - _ ]
—_—

UH253 624
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RanGe | Norw | Ty | MATERAL/ | o | HELX g Hlso M

320 | OSAWA UH NMG <70 50° | SQUARE| 68 | # * *
UH RED
320 | OSAWA UH NMG <70 50° | SQUARE| 68 | # . *
UH RED

032 | OSAWA UH uw\égo <70 40° CROARD’F‘UESR 2 e e *
16 OSAWA UH e <70 A e * *
0.2-4 | OSAWA UH uﬁ“éﬁa <70 40° %%T‘UESR 2 . . *
1412 | OSAWA UH um& <70 40° %%T‘UESR 2 e . *
14 | OSAWA | UP-UH e <70 25 | CORMR 4 % * *
212 | OSAWA UH um& <70 25° %‘23’?‘55 46 | . *
212 | OSAWA UH uw\r/algD <70 25° %‘23’?‘55'? 4 % . *
1412 | OSAWA UH uw\r/algD <70 40° CRiEII\IUESR 4 % . *
120 | OSAWA UH uﬁ“éﬁa <70 40° %%T‘UESR 4 . e *
312 | OSAWA UH e <70 a0 |SORNER 4 % e *
212 | OSAWA UH e <70 400 |CORNER 4 e * o
616 | OSAWA UH um& <70 40° %%T‘UESR 4 . . *
612 | OSAWA UH e <70 500 SRR 6 e e *
620 | OSAWA UH e <70 so° | CORNERI 6 e * v
0.2-08 | OSAWA MH MF"\‘L‘:"S - 30:70 | 30° ISSELE 2 . . v
0408 | OSAWA MH M,_';“\C"g - 30:70 | 30° ,\E:é'g"E 2 * * *
024 | OSAWA MH e 30-70 | 300 | PAL 2 e * v
052 | OSAWA MH MF’;‘L‘:/'SAT 30:70 | 30° ISSELE 2 % e *
120 | OSAWA UH e <70 00| BAL 2 e e *
120 | OSAWA UH e <70 c Ny 2 % * v
120 | OSAWA UH Uﬁ"ggD <70 30° ISSELE 2 % . *

* 1stchoice v suitable
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G2

GENERAL PURPOSE

# Range of general-purpose endmills, featuring new cutting
geometries and innovative coatings for enhanced performance.
The answer given by Osawa to the market demand for higher
performance tools. Thanks to a fully optimized manufacturing
process and to large production batches the G2 range excels
in the cost-performance ratio.

() Gamma di frese per uso generico, dotate di geometria di
taglio e rivestimenti innovativi per garantire prestazioni ancora
piu elevate. La risposta di Osawa ad un mercato che chiede
utensili sempre piu performanti e competitivi. L'innovazione nei
processi produttivi consente alla gamma G2 di eccellere nel
rapporto qualita-prezzo.

® Produktpalette von Fraser fur allgemeine Anwendungen,
ausgestattet mit einer Schnittgeometrie und innovativen
Beschichtungen zur Gewéhrleistung noch héheren Leistungen.
Die Antwort von Osawa auf einen Markt, der immer leistungs-
starkere und wettbewerbsféhigere Werkzeuge fordert.
Dank der Innovation der Produktionsprozesse zeichnet sich
die Produktreihe G2 durch ein auBergewdhnliches Preis-
Leistungsverhaltnis aus.

() Gamme de fraises pour un usage général, dotées de
géométrie de coupe et de revétements innovants pour garantir
des prestations encore plus élevées. C'est la réponse d'Osawa
a un marché qui nécessite d'outils de plus en plus performants
et compétitifs. L'innovation des processus de production
permet a la gamme G2 d'avoir un rapport qualité-prix excellent.

< Gama de fresas para uso genérico, provistas de geometria
de corte y revestimientos innovadores para garantizar
prestaciones ain mas elevadas. La respuesta de Osawa a
un mercado que pide herramientas cada vez con mayor
rendimiento y méas competitivas. La innovacion en los procesos
de produccién permite a la gama G2 sobresalir en la relacion
calidad-precio.

® AccoptumeHT ¢dpes obuiero HasHayeHWs, C HOBOMW
reoMeTpuen U NOKPLITUAMU, FaPaHTUPYOLWUMU
BbICOKO3bdeKTUBHYO paboTy. ITo oTBET KOMMaHuu
Osawa Ha 3anpocbl pbiHKa, KOTOpbIM TpebyeT BCé Gonee
KOHKYPEHTOCMOCOBHbIE UHCTPYMEHTbI C  BbICOKMMMU
3KCMNyaTauMOHHbIMU XapakTepuctukamu. MHHosauun B
NPOn3BOACTBEHHbIX NpoLeccax n 60ﬂbLL||/|e Mn3rotTaBJINBaeMble
naptun nossonsoT cepun G2 umeTb NpPeBOCXOfHOe
COOTHOLLEHME LieHa-Ka4ecTBo.

CARBIDE
END-MILLS




MDTA

GENERAL PURPOSE

# MDTA is the Osawa range of micrograin carbide end mills
with PV200 coating. MDTA endmills have been developed
for general purpose milling up to 45 HRC. The exclusive
and innovative PV200 coating (3500HV) ensures the best
performance, even in applications with air blow or MQL
(Minimum Quantity Lubrication).

() MDTA sono le frese Osawa in metallo duro micrograna con
rivestimento PV200 sviluppate per la fresatura di materiali
generici sino a 45 HRC. L'esclusivo e innovativo rivestimento
PV200 (3500HV) garantisce performance elevate anche in
lavorazioni con impiego di refrigerazione con getto d'aria o
MQL (Minimum Quantity Lubrication).

® VDTA sind Fraser von Osawa aus Mikrokérnungs-Hartmetall
mit Beschichtung PV200, die fir das Frasen von allgemeinen
Materialien bis zu 45 HRC entwickelt wurden. Die exklusive und
innovative Beschichtung PV200 (3500HV) gewéhrleistet auch
bei Bearbeitungen mit Kihlung durch Luftstrahl oder MQL
(Minimum Quantity Lubrication) hohe Leistungen.

() MDTA sont les fraises Osawa en carbure micrograin avec
revétement PV200 développées pour le fraisage de matériaux
génériques jusqu'a 45 HRC. Le revétement PV200 (3500HV)
exclusif et innovant garantit des performances élevées méme
pour les usinages employant un systéme de lubrification avec
jet d’air ou MQL (Minimum Quantity Lubrication).

< MDTA son las fresas Osawa de metal duro micrograno
con revestimiento PV200 desarrolladas para el fresado de
materiales genéricos hasta 45 HRC. Su exclusivo e innovador
revestimiento PV200 (3500HV) garantiza rendimientos
elevados incluso en elaboraciones con el uso de refrigeracion
con chorro de aire o MQL (Minimum Quantity Lubrication).

® MDTA - a10 dpesbl dupmbl Osawa ns TBEpAOro criasa
C MEJIKO3EepPHUCTON CTPYKTypon u nokpsituem PV200,
npegHasHadYeHHble Ans cTaHg4apTHON 0bpaboTku maTepranos
c 1BépAocTbio Ao 45 HRC. Dkcknto3neHoe U MHHOBaLMOHHOE
nokpbiTne PV200 (3500HV) rapaHTupyeT BbicOKytO
NPOU3BOAUTENBHOCTb, Aaxe, nNpu obpaboTke ¢ obaysom
BO3AYXOM WJIN C Mac/siHbIM TYMaHOM.

CARBIDE

END-MILLS

MDTA



HF VH/UP

UNIVERSAL PURPOSE

# HF EVOlution is the Osawa family of micrograin carbide
endmills for universal application with coatings and cutting
edges specifically designed for high performance machining
of all ISO materials. The HF EVOlution endmills are available
in a broad range of types, lengths and radii. They are the ideal
tools for both mass production and small batch manufacturing,
thanks to the outstanding performance delivered and the
universal applicability.

() HF EVOlution ¢ la linea Osawa di frese universali in metallo
duro micrograna con spoglie e rivestimenti specifici per la
lavorazione ad alto rendimento di tutti i materiali della scala
ISO. Le frese HF EVOlution sono disponibili in un’ampia gamma
ditipologie, lunghezze e raggi torici. Sono gli utensili ideali sia
per le superproduzioni di serie che per la produzione di piccoli
lotti, grazie all'eccellenza del rendimento e all'universalita
d'impiego.

® HF EVOlution heiBt die Linie der Universalfraser aus
mikrokdrnigem Hartmetall von Osawa, mit Schneidekanten und
spezifischen Beschichtungen zur Hochleistungsbearbeitung
von allen Materialien der ISO-Skala. Die Fraser HF EVOlution
sind in einer reichen Auswahl an Typologien, Langen und
Torusradien erhéltlich. Mit ihren ausgezeichneten Leistungen
und dem universellen Einsatz sind sie die idealen Werkzeuge,
sowohl fir die Serienproduktion groBer Mengen als auch fir
die Herstellung kleiner Lose.

() HF EVOlution est la ligne Osawa de fraises universelles en
carbure micrograin avec dépouilles et revétements spécifiques
pour l'usinage de haute performance de tous les matériaux de
I'échelle ISO. Les fraises HF EVOlution sont disponibles dans
une large gamme, longueurs et rayons. Ce sont des outils
aussi bien pour les grandes séries que pour la production
de prototypes, gréce a leur excellence de rendement et leur
polyvalence.

& HF EVOlution es la linea de fresas universales de metal duro
microgranulado con inclinacién y revestimientos especificos
para el mecanizado de alto rendimiento de todos los materiales
de la escala ISO. Las fresas HF EVOlution estan disponibles en
una amplia gama de tipologias, longitudes y radios téricos. Son
las herramientas ideales tanto para las superproducciones en
serie como para la produccién de pequefios lotes, gracias a la
excelencia del rendimiento y la universalidad de empleo.

@ HF EVOlution - 370 nuHeiika yHusepcanbHbix Gppes Osawa
13 MeNKO3epHUCTOro TBEPAOro crjaBa CO cneuuasbHbiM
NMOKPbITUEM AJ151 BbICOKOMPOU3BOANTENbHON 06paboTkun BCex
maTepuanos no ISO. JocTynHa wupokas ramma ¢pes 3Ton
cepun, UMEIOLLMX PasaNYHYIo AJIMHY U PagnyChbl Ha yroskax.
Bnarogaps Bbicoko 3dPEeKTUBHOCTU U yHUBEPCANBHOCTH,
3TO MAeasibHble MHCTPYMEHTbI Kak 418 MacCoBOro, Tak 1 ANs
MeNKOCEePUNHOro MPOU3BOACTBA.

CARBIDE

END-MILLS

HF VH/UP



MEF
STAINLESS STEEL AND SUPER ALLOYS

# Ultra-fine micrograin and Endless Black coating for high
performance machining on stainless steel, HRSA and titanium
alloy, carbon and low alloy steel. The unique design of the
cutting geometry and the Endless Black coating are specifically
developed to control the cutting friction delivering longer tool
life through the reduction of the heat generation.

() Micrograna ultrafine e rivestimento Endless Black per
la lavorazione ad alto rendimento di acciai al carbonio,
acciai inossidabili, HRSA e leghe di titanio. La geometria e il
rivestimento specifici consentono di generare bassi sforzi di
taglio e I'abbassamento del coefficiente di attrito, garantendo
una riduzione dello sviluppo del calore con conseguente
rallentamento del processo di usura del tagliente.

® Besonders feine Mikrokérnung und Beschichtung Endless
Black fir Hochleistungsbearbeitungen von Kohlenstoffstahl,
Edelstahl, HRSA und Titanlegierungen. Dank der speziellen
Geometrie und der spezifischen Beschichtung wird ein
niedriger Schneiddruck erzeugt und der Reibungsfaktor
gesenkt, wodurch die Hitzeentwicklung reduziert und in Folge
die Abnutzung der Schneidkante verzégert werden.

() Ultra Micrograin et revétement Endless Black pour I'usinage
a haute performance pour les aciers au carbone, aciers
inoxydables, HRSA et alliages de titane. La géométrie et le
revétement spécifiques permettent de générer peu d'efforts
de coupe et de réduire le coefficient de frottement, en
garantissant une diminution du développement de la chaleur
et le ralentissement consécutif du processus d'usure de |'aréte.

S Micrograno ultrafino y revestimiento Endless Black para el
mecanizado a alto rendimiento de aceros al carbono, aceros
inoxidables, HRSA y aleaciones de titanio. La geometria y
revestimiento especificos permiten generar bajos esfuerzos de
corte y reduccién del coeficiente de rozamiento, garantizando
una reduccién del desarrollo de calor con la consiguiente
ralentizacion del proceso de desgaste del filo.

@ MyikposzepHucTas cynepmeskas CTpyKTypa TBEpLOro Criasa
n nokpbitve Endless Black cnyxat gns sbicokoaddektnaHom
0bpaboTkn HepxaBelWen CTann, >XapomnpouHbiX U
TUTAHOBbIX CM/IABOB, HN3KO- U BbICOKOYIIEPOANCTbIX CTanen.
CneyuanbHble reoMeTpus U MOKPbITUE MO3BOMSIOT CHU3UTb
TpeHue 1 TensoBbigeNieHne Npu pesaHun 1, TeM CaMbiM,
YBENYNTb CTONKOCTb MHCTPYMEHTA.

CARBIDE

END-MILLS
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ALU

NON-FERROUS MATERIALS

# Uncoated micrograin carbide and cutting geometry
specifically developed for non-ferrous machining. Lapped
cutting edges and ad-hoc profile of the chip pocket for low
cutting forces and outstanding finishing quality. Also available
in the HF ALU version with unequal pitch (UP) with a specific
design allowing mirror finishing and DxD machining, even in
the 4-flutes version.

() Micrograna non rivestita e geometria di taglio sviluppata
specificamente per la lavorazione di materiali non-ferrosi.
Taglienti lappati e particolare profilo del vano truciolo per
bassi sforzi di taglio e un'eccellente finitura superficiale.
Disponibile anche la versione HF Alu con passo differenziato
(UP) con un particolare design che permette finiture a specchio
e lavorazioni DxD, anche nella versione a 4 taglienti.

® Unbeschichtete Mikrokérnung und eigens fir die
Bearbeitung von NE-Metallen entwickelte Schnittgeometrie.
Dank der geldppten Schneiden und der besonderen Form
der Nuten ist die aufzubringende Schnittkraft gering, bei
gleichzeitig ausgezeichnetem Oberflachenfinish. Auch in der
Version HF Alu mit ungleicher Teilung (UP) und besonderer
Form erhaltlich, die auch in der Version mit 4 Schneiden ein
spiegelblankes Oberflachenfinish und DxD-Bearbeitungen
ermdglicht.

() Micrograin non revétu et géométrie de coupe développée
spécifiquement pour 'usinage de matériaux non ferreux. Arétes
de coupe polies et profil particulier de la goujure pour de
faibles efforts de coupe et une excellente finition superficielle.
Egalement disponible la version HF Alu & pas décalé(UP), avec
un design particulier qui permet des finitions glacées et des
usinages DxD,aussi dans la version a 4 arétes de coupe.

& Micrograna no revestida y geometria de corte desarrollada
especificamente para la elaboracién de materiales no ferrosos.
Filos de corte lapeados y perfil especial del compartimento de
virutas, para bajos esfuerzos de corte y un excelente acabado
de la superficie. También esté disponible la versién HF Alu con
paso diferenciado (UP) con un disefio especial que permite
acabados a espejo y elaboraciones D x D, incluso en la version
de 4 filos.

@ MenkosepHucTbil Teepabli cnnae 6e3 NoOKpbITMA €O
cneuuanbHo paspaboTaHHOW reomeTpueit ans obpaboTku
LUBeTHbIX MeTannos. [JoBefeHHble pexyline KPOMKU W
crneumanbHbi MPOGUIb CTPYXKEUHbIX KaHABOK CHMXAIOT CWJlb
pe3aHWst 1 yJydWwatloT KauecTBo obpaboTaHHOW MOBEPXHOCTH.
Takxe goctynHa Bepcvs HF Alu ¢ HepaBHomepHbIM warom (UP) n
creLmasnbHON reoMeTprel, NO3BONAIOLLSAS NOYYaTb 3€PKasIbHYIO
noBepxHOCTb U pabotaTb B pexume DxD, B Tom uncne ans
Bepcuu ¢ 4-ms 3yBbamu.

CARBIDE

END-MILLS
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MEX AND MH
STEEL AND HARDENED STEEL
30+55 HRC (MEX) AND 30+70 HRC (MH)

# MEX: Ultra-fine micrograin and Endless Orange coating
for high perfromance machining on 30+55 HRC materials.
MH: Wide range of tools available for general milling, copying
and super finishing (30+70 HRC).

() MEX: Micrograna ultrafine e rivestimento Endless Orange
per lavorazione ad alto rendimento di materiali con durezza
compresa tra 30+55 HRC.

MH: Ampia gamma per soddisfare applicazioni di copiatura e
super finitura (30+70 HRC).

® MEX: Besonders feine Mikrokérnung und Beschichtung
Endless Orange fir Hochleistungsbearbeitungen von
Materialien mit einer Harte zwischen 30 und 55 HRC.

MH: GroBe Produktpalette fiir Anwendungen zum Frasen im
Allgemeinen, Kopierfrasen und Schlichtbearbeitung (30+70
HRC).

() MEX: Ultra Micrograin et revétement Endless Orange pour
un usinage a rendement élevé de matériaux ayant une dureté
comprise entre 30+55 HRC.

MH: Une large gamme pour satisfaire les applications de
fraisage général, copiage et super finition (30+70 HRC).

< MEX: Micrograno ultrafino y revestimiento Endless Orange
para el mecanizado a alto rendimiento de materiales con una
dureza comprendida entre 30 y 55 HRC.

MH: Amplia gama para satisfacer aplicaciones de fresado
general, copiado y stper acabado (30+70 HRC).

® MEX: MukposepHucTas cTpykTypa TBEPAOro cCriasa u
nokpbiTve Endless Orange cnyxat ans BoicokoaddekTuBHOM
obpaboTkn maTepuanos c Teéppgocteio 30+55 HRC.
MH: LWupokuit accopTuMeHT Ana npodunmposaHHOU W
cynepduHnwHon obpabotkm (30 + 70 HRC).

CARBIDE

END-MILLS
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UH AND MH
STEEL AND HARDENED STEEL
< 70 HRC (UH) AND 30+ 70 HRC (MH)

# Nano micrograin and UH RED and MH, TiSi base coating
for high performance milling on hardened steel up to 70 HRC.
High reliability and long life in dry milling operation adopting
high speed or high feed strategy. The cutting geometry has
been specifically designed to obtain high precision and high
quality surface finishing.

() Nano micrograna e rivestimento UH RED e MH, a base TiSi
per la fresatura di materiali temprati sino a 70 HRC. Grande
affidabilita e durata nell’utilizzo di strategie di lavorazione ad
alta velocita o alto avanzamento e con la possibilita di evitare
I'utilizzo del refrigerante. Le geometrie di taglio specifiche
garantiscono elevata precisione ed eccellente finitura della
superficie lavorata.

® Nano-Mikrokérnung und Beschichtung UH RED und MH
auf TiSi-Basis fur das Frasen von geharteten Materialien bis
zu 70 HRC. Hohe Zuverléssigkeit und lange Standzeit auch
bei Bearbeitungsverfahren mit hoher Geschwindigkeit und
groBem Vorschub und mit der Méglichkeit, ohne KihImittel
zu arbeiten. Die spezifischen Schnittgeometrien gewahrleisten
eine hohe Prézision und eine hervorragende Endbearbeitung
der bearbeiteten Flache.

() Nano micrograin et revétement UH RED et MH a base
TiSi pour le fraisage de matériaux trempés jusqu’a 70 HRC.
Grande fiabilité et durée dans l'utilisation stratégique
d'usinage a haute vitesse ou avancement élevé et avec la
possibilité d'éviter I'utilisation de lubrifiant. Les géométries de
coupe spécifiques garantissent une précision élevée et une
excellente finition de la surface usinée.

& Nano micrograno y revestimiento UH RED e MH a base de
TiSi para el fresado de materiales templados hasta 70 HRC.
Gran fiabilidad y duracién en la utilizacién de estrategias de
elaboracién a alta velocidad o alto avance con la posibilidad
de evitar la utilizacion del refrigerante. Las geometrias de
corte especificas garantizan una elevada precision y excelente
acabado de la superficie trabajada.

® Hano-mukposepHuctocTs 1 nokpbitve UH RED u MH Ha
ocHose TiSi ana ¢peseposBaHma MaTepuanos C TBEPAOCTHIO
no 70 HRC. Bbicokas HageXHOCTb U [OJTOBEYHOCTb Mpwu
MCMO/Ib30BaHNM CTpaTernin obpaboTku ¢ BbICOKOWN CKOPOCTbIO
WV BbICOKOW NOAAa4Yen U C BO3SMOXHOCTbIO 6€3 NCNOoNb30BaHNA
COX. Ocobas reomeTpus pesaHusi rapaHTUpyeT BbICOKYIO
TOYHOCTb M OT/IMYHOE KayecTBO 0OpaboTaHHOM NOBEPXHOCTY.

CARBIDE

END-MILLS
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MATERIAL / HELIX
RANGE | NORM TYPE oo Ao |GEOMETRY| 2 Elso 7] ISOK ISON ISO S ISOH

130 | DIN327 N HSE%C" 30° | SQUARE| 2 * | % | x| %
HSS/Co .

125 | DIN327 N AV 30° | SQUARE| 2 x | % | x| %

HSSP i

220 | DIN327 UM s 30° | SQUARE| 2 *x | x| %

330 | DINB44 N HSS;{CO 30° | SQUARE| 2 * | % | x| %
HSS/Co .

320 | DIN844 N VS 30° | SQUARE| 2 * | % | x| %

220 | DINB44 ALU HSSQCO 42° | SQUARE| 2 v

132 | DIN 844 N HS;QCO 30° | SQUARE| 3 * |« | * | %
HSS/Co .

125 | DIN 844 N AV 30° | SQUARE| 3 * | % | x| %

325 | DINB44 N HS;QCO 30° | SQUARE| 3 * | % | x| %
HSS/Co .

320 | DIN844 N AV 30° | SQUARE| 3 x | % | x| %
HSS/Co .

620 | DIN844 N AV 45° | SQUARE| 3 x | % | x| %

230 | DINB44 N HS;QCO 30° | SQUARE| 46 | * | & | *x | %
HSS/Co X

240 | DIN844 N Ao 30° | SQUARE| 46 | * | & | % | %

HSSP .,

320 | DIN84a UM o 30° | SQUARE| 4 x | * | %

325 | DIN84a N HSS/RCO 30° | SQUARE| 46 | * | % | % | %
HSS/Co X

340 | DIN844 N oo 30° |SQUARE| 46 | * | » | % | %
HSS/Co .

620 | DIN844 N - NR AV 30° SQUARE| 34 | % | & | % | %

620 | DIN844 N-HR HSE/RCO 30° | SQUARE| 34 | * | % | % | %
HSS/Co X

6-40 | DIN844 N-HR P 30° | SQUARE| 3-6 | * | % | % | %

620 | DIN844 UM - HR HSSP 30° | SQUARE| 34 | % | * | *
PV200 :

6-20 | DIN 844 N-HR HSBS/RCO 30° | SQUARE| 3-4 x | % | * | %
HSS/Co .

6-40 | DIN844 N-HR VA 30° |SQUARE| 36 | * | % | % | %
HSS/Co .| BALL

230 | DIN327 N A 30 Nfive 2 x | % | x| %
HSS/Co .| BALL

220 | DIN327 N s 30 iy 2 x | % | x| %
HSS/Co .| BALL

320 | DIN1889 N A 30 iy 2 * |« | x| %
HSS/Co .| BALL

320 | DIN 1889 N AV 30 Nfivee 2 x | % | x| %

% 1stchoice ¥ suitable
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FM 667 g
HSS/Co general purpose, shell TAFM 667 .
FFR 669 @
HSS/Co general purpose, shell TAFFR 669 .
HSS/Co general purpose, corner rounding WCR 671 | e
wbc 673 | Ne—
HSS/Co general purpose, dovetail
wDD 675 ”
HSS/Co general purpose, T-slot WTM e — |
HSS/Co general purpose, woodruff WWK 679 ﬁ
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Rance | norm | Tvee MATERIAL/ | HELX |cooueny Hlso M
40-100 | DIN 1880 N res/co 30° |SQUARE| 810 | * | & | * | %
40-100 | DIN 1880 N HPf/Sz/g; 30° |SQUARE| 810 | * | #« | * | %
40-100 | DIN 1880 N -HR Hes/co 30° |SQUARE| 610 | * | & | * | %
40-100 | DIN 1880 N -HR prlsz/oc(f 30° |SQUARE| 610 | * | & | * | %
R1-R11 | DIN6518 N Hes/co 0° | RADIUS | 4 *x | % | x| =
16-38 | DIN 1833 N Hs;co 45°-60° | SQUARE| 612 | * | & | * | %
16-38 | DIN 1833 N Hes/co 45°-60° |SQUARE | 612 | * | & | * | %
12536 | DIN 851 N HesCo 15°  |SQUARE| 68 | * | % | * | *
10.5-32.5 | DIN850 N Hsé’gco 10° |SQUARE| 812 | % | # | % | #

% 1stchoice ¥ suitable
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HSS/CO - HSSP

GENERAL PURPOSE

% The Osawa catalogue includes a wide range of HSS/Co -
HSSP end mills, both coated and uncoated.

() Il catalogo Osawa include un'ampia scelta di frese in
HSS/Co - HSSP nudo e rivestito.

® Der Osawa Katalog umfasst eine groBe Auswahl an
beschichteten und unbeschichteten Frasern aus HSS/Co - HSSP.

() Le catalogue Osawa inclut une large gamme de fraises en
HSS/Co - HSSP, soit revétues, soit non revétues.

& El catdlogo Osawa incluye una amplia variedad de fresas de
HSS/Co - HSSP con o sin recubrimiento.

@ B katanore Osawa Takxe NpeacTaBneHa LIMPOKas
ramMma KoHueBbIX Ppes narotosneHHbix n3 HSS/Co - HSSP ¢
noKkpbITUEM 1 Ge3 NOKPbLITHSA.

HSS

END-MILLS
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CARBIDE BURRS

# Don't miss the Osawa quality on carbide rotary burrs,
available in a wide variety of shapes and geometries.

() Ritrovate tutta la qualita Osawa anche nella gamma di lime
rotative in metallo duro, disponibili in un'ampia scelta di forme
e geometrie.

® Die Osawa- Qualitit steht auch fir Hartmetall-Rotierfraser.
Diese sind in einer breiten Auswahl an Formen und Geometrien
erhéltlich.

() Retrouvez toute la qualité Osawa dans la gamme de limes
rotatives carbure, disponibles dans une grande variété de
formes et géométries.

S Toda la calidad Osawa también se propone en la gama
de limas rotativas de metal duro, disponibles con una amplia
variedad de formas y geometrias.

@ Llupokun soiBop GopmM U reomeTpun B COuYETaHUM
C BbICOYAWWMM Ka4yecTBOM XapakTepusyeT JIMHUIO
TBEépAOCMNaBHbIX bopdpes Osawa.

CARBIDE

BURRS




